Unite Ozellikleri
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Otomatik referans alma

Baslangi¢ noktasini tanitma

Ofline Auto nesting (Degisik sekilleri plaka {izerine minimum fire verecek sekilde
yerlestirme islemini yapar.)

Parcalar aras1 kdprii metodunu kullanarak kesim yapabilme

On board nesting kontrolor lizerinde standart (Grid nesting)

Tabaka hizalama (Makineye paralel olarak konulmayan plakalar1 hizalamaya yarar)
Microsoft Windows XP alt tabanli yazilima sahiptir.

CNC iizerinde 50 adet hazir makro

I/O 'lar kontrolor tizerindeki PLC yazilimu ile kontrol edilir

Linatrol cut yazilimi1 DXF ve DWG dosyalarin1 okuyabilir

DXF dosyasindaki ¢izimde olusan hatalar diizeltme 6zelligine sahiptir.

Kesim esnasinda kaldig1 noktadan tekrar kesime baslayabilir

Kesim esnasinda durdurulup istenilen parcaya gonderilerek kesim yapilabilir

Kesim esnasinda kesilen par¢anin koordinatini degistirme

Software {izerinde simiilasyon islemini yaptirarak eger programda bir hata yapildiysa
onceden gorebiliyoruz

Uzerinde 5 farkli otomatik siralama metodu bulunmaktadir. Eger bunlarla yapilan
siralama begenilmezse manuel siralama metodu kullanilabilir.

Software {izerinde programin kesim siiresi, kesim alan1 ve olusacak fire otomatik olarak
hesaplanir

Kontrolden dort ayri referans noktasi tanitabiliriz

Program baslangi¢ koordinatini hafizaya alma 6zelligine sahiptir. Elektrik kesintisi olmus
olsa dahi daha sonra ayni noktadan kesime baslayabilir

Kontrolor lizerine 8 adet istasyon baglanabilir

Kontrolor lizerine 45 adet servo motora kadar Servo motor baglamayi destekler.
Kontrolor 3G ivmelenmeye kadar kontrol hakimiyetine sahiptir

19>’ Sanayi tipi paslanmaz kasali LCD ekrana sahiptir

LCD ekranin kalibrasyonunu yapabilme

7 adet USB, 3 adet RS232, 1 adet RS422 ve 2 adet Network baglant1 soketi

Konroldr tizerindeki Operatdr panelde bulunan (Estop, Cnc start/stop, Program start,
Program stop, Torch up/down, 8 yonlii joystick, Hiz potansiyometresi ) opsiyonlar
yardimiyla operatoriin makineye hakimiyeti kolaylastirilmistir

Digital siiriiciilerin ayarlarini kontrolor tizerindeki PLC yazilimindan yapabiliyoruz
3.5g’ye kadar olan ivmelenmeleri destekler

80GB Harddisk

SXGA Grafik

Intel Celeron 2GHz Islemci

Caligma gerilimi 115V

240V AC /50

60Hz 250Va

Cnc tizerinde kolayca program yapilabilmektedir

Software iizerinde kolayca yerlestirme, parcalar arasinda koprii kurma, remnant 6zelligi,
giris

¢ikis noktalarini ayarlama, siralama diizenini degistirme, kesim yoniinii degistirme,
aynalama ve dondiirme, baslangi¢c noktasi1 degistirme, i¢ ve dis konturu yer degistirme,
program iizerinde simiilasyon yapabilme,
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Cnc tizerinde tek tusla deneme kesimine gecis, par¢a veya programi kaydirma, tek tugla
plazma veya oksijen kesime ge¢is, baslangic noktasini hafizasina tutabilme, kesim
noktasina geri donme,

program tiizerinde ileri ve geri ilerleme, istenilen par¢adan baslayabilme, plaka
paralelligini ayarlayabilme, bir sonraki par¢aya gectiginde otomatik durma, 4 farkl
referans noktasi tanitabilme, tek tusla manuel kesim,

joyistik tutucu, kesim esnasinda hiz ylizdesini degistirebilme,

kerf noktalarina ve kdselere yaklastiginda hizi otomatik ayarlama, tek tusla lazer pointer
ve emis iinitesini kontrol edebilme, Kesim esnasinda bulundugu bolgedeki emis kapagini
programsal olarak acar ve emisi gii¢lendirir.



